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Beschreibung : 

Verfahren und Vorrichtung ziam Herstellen eines Ef f ektgarnes 

Die Erf indung betrifft ein Verfahren zxim Herstellen eines 

Ef fektgarnes gemaB dem Oberbegriff des Anspruchs 1 sowie eine 

Vorrichtung gemaB Anspruch 14. 

Als Effektgarn wird ein Garn bezeichnet, in dem Dickstellen 
mit vorgegebenen grolieren Durchmessern und mit vorgegebenen 
Langen, die so genannten Effekte^ vorhanden sind. Die 
dazwischen liegenden Garnabschnitte mit geringerem 
Durchmesser^ das heiBt, die effektfreien Abschnitte, werden 
als Stege bezeichnet. Effektgarne gewinnen zunehmend an 
Bedeutung. Anwendungsgebiete sind beispielsweise Jeansstoffe^ 
Stoffe far Freizeitkleidung und Heimtextilien. 

Auch auf Rotorspinnmaschinen las sen sich Effektgarne 
herstellen. Dabei wird beispielsweise die Faserzufuhr zur 
Auflosewalze der Rotorspinneinrichtung verandert, indem die 
Drehzahl der Einzugswalzen variiert wird, Hierzu werden 
mechanische Getriebe angesteuert^ die maschinenlange 
durchgehende Wellen antreiben. Mittels dieser Wellen werden 
die Einzugswalzen in Rotation versetzt. Durch die groBe Masse 
der bewegten Telle eines derartigen Antriebssystems und das 
Getriebespiel ist jedoch eine exakte und sprunghafte 
Veranderung der Garndicke zu Beginn und Ende eines Ef fektes 
nicht Oder nur schwer erzielbar. Die Geschwindigkeit beim 
Spinnen von Effektgarn muss gegebenenf alls gegenuber der 
Geschwindigkeit beim Spinnen von effektfreiem Garn stark 
herabgesetzt werden. 
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Die DE 44 04 503 Al beschreibt eine Rotorspirmmaschine^ bei 
der jede Einzugswalze mit ihrer Antriebswelle direkt mit einem 
zugeordneten Schrittiaotor verbunden ist. Jeder Schrittmotor 
ist iiber eine Ansteuereinheit ansteuerbar. Mit einem 
Zufallsgenerator kOnnen zufailige Geschwindigkeitsanderungen 
des Faserbandeinzuges erzeugt werden. Ein Effektgarn mit 
vorgegebenen Effekten lasst sich mit dieser bekannten 
Rotorspinnmaschine nicht herstellen. Der Nachteil mittels 
Zufallsgenerator hergestellter Garne liegt vor allem darin, 
dass zufallsbedingt in der textilen Flache ungewollt Bilder 
entstehen . 

Jedoch sind inzwischen Programme zur Steuerung von Ring- oder 
Rotorspinnmaschinen, insbesondere von deren Lief erzylinder ^ 
entwickelt worden, mit denen Effekte zielgerichtet eingestellt 
werden konnen (siehe zum Beispiel DE 40 41 301 Al) . 

Es ist bekannt, die Effektdaten einmal hergestellter 
Effektgarne zu speicherny ura ein Gam mit den gleichen 
Effekten zu einem spateren Zeitpunkt erneut herstellen zu 
konnen. Liegt jedoch ein Effektgarn vor, welches 
beispielsweise mit einer Ringspinnmas chine hergestellt wurde, 
nun aber auf einer Rotorspinnmaschine mit weitgehend ahnlicher 
Ef fektauspragung hergestellt werden soil, lassen sich die 
vorhandenen Effekt- und Einstelldaten nicht unmittelbar 
libertragen. 

Zu den Effektdaten gehoren insbesondere die Ef f ektiangen, 
Effektdurchmesser, die Ef fekthauf igkeit und die jeweils 
effektfreie Fadenlange oder Steglange. 
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Es ist Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren und eine 
Vorrichtung vorzuschlagen, die die Reproduzierbarkeit eines 
einmal hergestellten Effektgarnes ermaglichen. 

Diese Aufgabe wird lait einem Verfahren itiit den Merkmalen des 
Anspruchs 1 sowie einer Vorrichtung mit den Merkmalen des 
Anspruches 15 gelSst. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind Gegenstand der 
Unteranspriiche . 

Durch das erf indungsgemaBe Verfahren werden fur die erneute 
Herstellung eines Effektgarnes alle wesentlichen Daten erfasst 
und in eine Form gebracht, die es ermoglicht, das vorgelegte 
Gam, unabhangig davon, auf welchem Maschinentyp es zuvor 
hergestellt wurde, zum Beispiel auch auf einer 
Rotorspinnmaschine zu erzeugen, wobei im Wesentlichen die 
charakteristische Ef f ektstruktur wieder erkennbar ist. 

In den Ansprtichen 2 bis 10 sind Einzelheiten der Bestiitimung 
der Ef fektausbildung beansprucht, die aus den 

Querdimensionswerten, die von einer Messeinrichtung geliefert 
wurden, resultieren. Vor allem koirant es darauf an, 
RegelmaBigkeiten der Wiederholung von Effektlangen und 
-diinensionen einschliefilich ihrer Rapportiange zu ermitteln 
und ef fektunabhangige UnregelmaBigkeiten zu eliminieren. Nur 
dadurch ist eine Reproduktion des Musteref f ektes moglich. 

Wird eine Kontrolle des erzielten Effektes gemaB Anspruch 11 
durchgefuhrt, kann ein Abgleich solange erfolgen, bis eine 
hinreichende Obereinstiinmung zu dem Vorlagegarn erreicht ist. 
Das heifit, es ist gemaB vorliegender Erfindung moglich, in 
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mehreren Zyklen das Ergebnis der jeweiligen Veranderung von 
Parametern zu Oberprufen und erneut eine Veranderung 
einzuleiten. Auf diese Weise kann das Garn dem Vorlagegarn 
sehr weit angenahert werden. Die Oberprttfung der 
Ubereinstimmung kann jeweils entweder durch statistische 
Erfassung, insbesondere tabellarische Erfassung der Effekte, 
das heifit, ihrer Dicke, Lange und Verteilung oder auch ihrer 
visuellen Darstellung^ wie sie zum Beispiel mittels des 
Systems Oasys® der Firma Zweigle bekannt ist^ erfolgen. Im 
einfachsten Fall konnen die Game direkt visuell verglichen 
werden . 

Durch Speichern der Daten gemafi Anspruch 12 nach dem Abgleich 
ist die Reproduzierbarkeit dieses Games sehr gut. 

Bei der Anpassung an das Vorlagegarn sind gemafi Anspriichen 13 
und 14 auch Spinneinstellungen zu berticksichtigen, die die 
Grundeinstellung der Maschine betreffen, die nicht wie die 
unmittelbar ef fektbezogenen Daten mit wechselnder 
Querdimension des Games schwanken. So kann zum Beispiel durch 
die Veranderung des Drehungsbeiwertes die Dicke des 
Garnabschnittes verSndert werden. Die den Effekt 
beeinflussende Auskammleistung der AuflOsewalze wird sowohl 
durch die Art der Garnitur als auch durch die 
Omfangsgeschwindigkeit der Auflosewalze bestimmt. 

Die der Rotorspinnmaschine dann wieder zuzuf uhrenden Daten 
sind fiir verschiedene Steuereinrichtungen wirksam. 
Dement sprechend enthalten die Daten Adressen von 
Steuereinrichtungen, fur die sie bestimmt sind. Dies ftihrt 
beim Herunterladen zur bestimmungsgemafien Zuordnung der Daten. 
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Dabei sind auch Daten eingeschlossen/ die lediglich an einem 
Display der zentralen Steuereinrichtung zur Anzeige gebracht 
werden- Dies betrifft insbesondere Daten, die nicht von der 
Maschine selbst imgesetzt werden k5nnen. Beispielhaft sei die 
notwendige Auswahl der Spinnmittel genannt. 

Eine erfindungsgemaiie Vorrichtung zur DurchfUhrung des 
Verfahrens gemafi Anspruch 15 bis 17 besteht aus mehreren 
Einrichtungen, die alternativ mit der Spinnmaschine verbunden 
sind Oder voneinander getrennt betrieben werden. In beiden 
Fallen sind diese Einrichtungen alternativ uber Datenleitungen 
mit den Steuereinrichtungen der Spinnmaschine verbunden oder 
mittels transport abler Datentrager fur die Steuereinrichtungen 
verf iigbar . 

Die Erfindung ist anhand einer Rotorspinnmaschine erlautert. 
Es zeigen: 

Fig- 1 eine Prinzipdarstellung einer Spinnstelle, 
Fig- 2 die Auf loseeinrichtung einer Spinnstelle in 



vereinfachter Prinzipdarstellung in Teilansicht, 



Fig. 3 



eine Prinzipdarstellung der Steuerung insbesondere 
von Einzugswalzen einer Rotorspinnmaschine, 



Fig. 4 



ein Effektgarn, das durch die Aneinanderreihung von 
Messwerten des Garndurchmessers dargestellt ist und 



Fig. 5 



die Prinzipdarstellung eines Garnef f ektes - 
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Aus der Vielzahl der Spinnstellen einer Rotorspinnmaschine ist 
eine einzelne Spinnstelle 1 in Seitenansicht gezeigt. An der 
Spinnstelle 1 wird aus einer Faserbandkanne 2 ein Faserband 3 
durch einen so genannten Verdichter 4 in die Spinnbox 5 der 
Rotor spinneinrichtung eingezogen. Die in der Spinnbox 5 
angeordnete Einrichtung zum Vereinzeln der Fasern und deren 
Einspeisung in den Spinnrotor 6 sind aus dem Stand der Technik 
bekannt und deshalb nicht nSher erlSutert. Angedeutet ist der 
Antrieb des Spinnrotor s 6, der aus einem ISngs der Maschine 
verlaufenden Riemen 7 besteht, mit dem alle Rotoren der an 
einer LSngsseite der Spinnmaschine installierten Spinnstellen 
angetrieben warden. Alternativ sind allerdings auch 
Einzelantriebe der Rotoren moglich. Der Riemen 7 liegt auf dem 
Rotorschaft 8 des Spinnrotors 6 auf. 

Im spinnrotor 6 wird der Faden 9 gebildet, der durch das 
Fadenabzugsr«3hrchen 10 mittels der Abzugswalzen 11 abgezogen 
wird. AnschlieBend passiert der Faden 9 einen Sensor 12, den 
so genannten Reiniger, zur Qualitatstiberwachung des Fadens. 
Von einem Fadenfuhrer 14 wird der Faden 9 so gefiihrt, dass er 
in Kreuzlagen auf eine Kreuzspule 15 aufgespult wird. Die 
Kreuzspule 15 wird von einem Spulenhalter 16 getragen, der am 
Maschinengestell schwenkbar gelagert ist. Die Kreuzspule 15 
liegt mit ihrem Umfang auf der Spultrommel 17 auf und wird von 
dieser so angetrieben, dass der Faden 9 im Zusammenwirken mit 
dem Fadenfuhrer 14 in Kreuzlagen aufgewickelt wird. Die 
Drehrichtungen der Kreuzspule 15 und der Spultrommel 17 sind 
durch Pfeile angedeutet. Der Sensor 12 ist uber die Leitung 18 
mit einer lokalen Steuerungseinheit 20 der Spinnstelle 
verbunden. Die Steuerungseinheit 20 ist iiber die Leitung 21 
mit einem Zentralrechner 22 der Rotorspinnmaschine verbunden. 
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Der Schrittmotor 23 der Einzugswalzen ist liber die Leitung 24 
mit der Steuereinrichtung 25 verbunden. 

Figur 2 zeigt Einzelheiten der AuflSsung des Faserbandes 3 in 
Einzelfasern. Das durch den Verdichter 4 eingezogene 
Faserband 3 wird zwischen dem Klemmtisch 26 und der 
Einzugswalze 27 geklemmt und der schnell rotierenden 
Auflosewalze 28 vorgelegt. Die Einzugswalze 27 ist iiber die 
Antriebsverbindung 29 mit dem Schrittmotor 23 verbunden. Der 
Schrittmotor 23 ist uber die Leitung 24 ansteuerbar. Die 
Drehrichtung der Auflosewalze 28 ist durch den Pfeil 30 
angedeutet . 

Der prinzipielle Aufbau einer Einzugswalzensteuerung ist in 
Figur 3 schematisch dargestellt. 

Die im vorliegenden Beispiel beschriebene Messeinrichtung 31 
misst den Durchmesser des vorgelegten Games. Alternativ 
kSnnte beispielsweise mittels eines kapazitiven anstelle eines 
optischen Sensors die Garnmasse ermittelt werden. Bei der 
Ermittlung der Garrmiasse, die iiblicherweise der Bestimmung der 
Garnfeinheit zugrunde gelegt wird, wird die Masse eines den 
Messbereich passierenden Garnabschnittes gemessen, wahrend bei 
der optischen Messung ein Durchmesseimittelwert innerhalb des 
Messbereiches bestimmt wird. Beide Messungen sind fur die 
Auswertung der Ef f ektausbildung gleichermafien geeignet. Im 
vorliegenden Beispiel wird die Erfindung jedoch anhand der 
Durchmesserbestimmung erlautert. 

Zunachst wird das Vorlagegarn der schematisch dargestellten 
Messeinrichtung 31 zugefiihrt, welche die gemessenen 
Durchmesser in Relation zur durchlaufenden Fadenlange erfasst 
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und diese Daten an eine Auswerteeinrichtung 32 ' einer 
Garngestalttingseinheit 32 tibentiittelt . Die Obermittlung wird 
durch den Pfeil 33 angedeutet. In der Auswerteeinrichtung 32A 
werden aus den Messwerten die Effektdaten gebildet. Die 
Auswerteeinrichtung kann auch mit der Messeinrichtung 31 
kombiniert sein oder durch eine separate Einrichtung gebildet 
sein. Die Bildung der Effektdaten wird weiter unten im 
Zusammenhang mit Fig. 4 und 5 erl^utert. 

In der Garngestaltungseinheit 32 werden mittels einer 
Garngestaltungssoftware die fur das Spinnen auf einer 
Rotorspinnmaschine erf orderlichen Daten generiert. Diese Daten 
schlieBen sowohl die unmittelbar ef f ektbezogenen Daten, die 
mit dem wechselnden Durchmesser des Games schwanken als auch 
weitere die Grundeinstellung der Rotorspinnmaschine 
betreffende Daten ein. Dabei handelt es sich beispielsweise um 
die Rotor- r Abzugswalzen- und Auf losewalzendrehzahl sowie die 
Auswahl der Spinnmittel. Wahrend letztere vorzugsweise aus 
einer Tabelle abgerufen werden, sind die Drehzahlen durch 
entsprechende Algorithmen zu bestiramen. Diese Algorithmen 
beruhen auf bekannten Zusammenhangen . Dabei handelt es sich 
beispielsweise um die Bestimmung des Verzugs aus dem 
Verbal tnis der Drehzahlen der Abzugswalzen zur Drehzahl der 
Einzugswalzen oder der Drehungen pro Meter aus der 
Rotordrehzahl zur Abzugsgeschwindigkeit sowie der damit 
verbundenen Einschntirung des Faserverbandes. 

Die in der Garngestaltungseinheit 32 generierten Daten werden 
uber einen Datenbus, hier den CAN-BUS 34 an eine 
Zentralsteuereinrichtung 35 der Rotorspinnmaschine 
libeinnittelt . Die Obermittlung kann auch alternativ mit 
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transportablen Datentragern, wie zum Beispiel einer Compact- 
Flash- Karte , er f olgen . 

Die Zentralsteuereinrichtung 35 ist iiber die Datenleitung 36 
mit dem Zentralrechner 22 verbunden. 

Eine Steuereinrichtung 25 lamfasst die Steuerung von 
beispielsweise 24 Schrittmotoren 23 der jeweiligen 
Einzugswalzen 27 iiber Leitungen 24. Alle 24 Spinnstellen sind 
gleichartig aufgebaut. Auf die Steuereinrichtung 25 ist 
mittels einer Anschlussvorrichtung 39 eine Steuerungskarte 40 
angeschlossen . 

Die fur die Herstellung von Effektgarn erf orderlichen Daten 
zur Steuerung der Schrittmotoren 23 werden tiber einen Can- 
Bus 41 von der Zentralsteuereinrichtung 35 an die 
Steuerungskarte 40 ubermittelt. Die Steuerungskarte 40 setzt 
zur Herstellung von Effektgarn die Daten tiber Dicke und LSnge 
der Effekte und der Stege unter Anpassung an die tibrigen 
Spinneinstellungen in Steuerdaten ftir die Schrittmotore 23 zur 
Erzeugung der Drehbewegung der Einzugswalzen 27 um- 
Ober einen Can-Bus 42 als Fortsetzung des Can-Busses 41 werden 
die fur die Steuerung der Schrittmotoren der Einzugswalzen 
erforderlichen Daten an weitere nicht dargestellte 
Steuerungskarten, die an Steuereinrichtungen weiterer 
Abschnitte der Rotorspinnmaschine angeschlossen sind, 
flbertragen. Eine der weiteren Steuereinrichtungen ist 
gestrichelt angedeutet. Die weiteren Steuereinrichtungen sind 
wie die Steuereinrichtung 25 aufgebaut, weisen eine gleiche 
Anschlussvorrichtung und eine angeschlossene gleiche 
Steuerungskarte auf. Jede weitere Steuereinrichtung steuert 
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jeweils die Spinnstellen eines Abschnittes der 
Rotorspinnmaschine . 

Wird ein Schrittitiotor 23 so angesteuert^ dass er gegeniiber der 
Grundgeschwindigkeit schneller lauft, transportiert die 
Einzugswalze 27 mehr Fasermaterial zur Aufl5sewalze 28. Dies 
hat zur Folge, dass pro Zeiteinheit mehr Fasermaterial in den 
Rotor 6 gelangt und der gesponnene Faden dicker wird. Die 
LSnge der Dickstelle ist abhSngig von der Zeitdauer der 
erhc3hten Faserzufuhr- Der Durchmesser der Dickstelle ist 
abhangig von der Geschwindigkeit des Schrittmotors 23 
beziehungsweise der Einzugswalze 27. 

tJber die Leitung 43 wird vom Zentralrechner 22 auJierdem die 
Steuereinrichtung 25 dann angesteuert wenn tiber Steuerbef ehle 
vorgegeben wird^ ob die Steuereinrichtung 25 alternativ die 
Herstellung von Effektgarn oder die Herstellung von 
effektfreiem Garn steuert. 

Durch einen der Sensoren 12 oder auch einen separaten Sensor, 
der hier nicht eingezeichnet ist, wird das frisch gesponnene 
Garn ausgemessen und die Messwerte an die 

Garngestaltungseinheit 32 tibermittelt, die auch mit einem 
nicht dargestellten Display versehen ist, um das aktuelle 
Effektgarn wiederzugeben. Entspricht das Aussehen bzw. die 
statistische Beschreibung des frisch gesponnenen Games nicht 
dem Vorlagegarn, sind weitere Anderungen vorzunehmen. Diese 
Anderungen konnen sowohl in der Anderung der Ef f ektparameter 
bestehen, die in der Garngestaltungseinheit eingegeben werden 
als auch in der Anderung von weiteren Maschinenparametern, die 
in der Regel am Zentralrechner 22 einzugeben sind. Dazu sind 
Steuerverbindungen 44 am Zentralrechner vorhanden, die 
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beispielsweise zu einer Steuereinrichtung 45 fur die 
Abzugswalzen 11 oder 46 fiir die Spinnrotoren 6 fxihren konnen, 
wobei die Steuereinrichtungen 45 land 46 beispielsweise durch 
Frequenzumrichter gebildet sind. Ein Display 47 am 
Zentralrechner zeigt auch die ausgewahlten Spinnmittel an, die 
einen nicht unerheblichen Einfluss auf die Ausbildung der 
Effekte haben. 

Fig. 4 zeigt die Darstellung des Garnprofils des Ef f ektgarnes 
als Aneinanderreihung von Messwerten. Effekte 48 und Stege 4 9 
sind zwar erkennbar, doch sind Beginn und Ende der Effekte 48 
sowie die Effektdicke bzw. der Ef f ektdurchmesser De und die 
Stegdicke bzw. der Stegdurchmesser DsTf nicht eindeutig und 
damit nicht ausreichend erkennbar. 

Die Messeinrichtung 31 registriert den Garndurchmesser D 
jeweils nach 2 mm Garniange. Ein Taktschritt reprSsentiert 
eine Messiange von 2 mm Garn. In der Darstellung der Fig. 5 
ist der Garndurchmesser D in Prozent tlber die GarnlSnge Lg als 
Kurve 50 dargestellt. Die Kurve 50 reprSsentiert in der 
Darstellung der Fig. 5 von links beginnend bis zum Punkt 51 
den Stegdurchmesser Dst- Mo dem Punkt 51 steigt die Kurve 50 an 
und passiert am Punkt 52 den Wert des Grenzdurchmessers Dgr. Am 
Punkt 53 ist die vorbestiirante Garnlange Lv seit Erreichen des 
Punktes 52 durchgelauf en. Nachdem am Punkt 52 eine 
Durchmesserzunahme von 15 % registriert wird und die 
Uberschreitung des Grenzdurchmessers Dgr iiber die vorbestimmte 
Lange Lv z.B. sechs Takte bzw. 12 mm lang anhalt, wird der 
Punkt 52 als Beginn des Effektes definiert. Die Kurve 50 
unterschreitet den Grenzdurchmesser Dqr am Punkt 54 . Die 
Unterschreitung halt bis zum Punkt 55 und somit tiber die 
vorbestimmte Garnlange Lv an. Damit wird der Punkt 54 als Ende 
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des Effektes definiert. Aus Beginn und Ende des Effektes 
zwischen Punkt 52 und Punkt 54 wird die Effektlange Le 
ermittelt. Aus den vier groBten Durchmessern 56 innerhalb des 
Effektes wird ein arithmetischer Mittelwert gebildet. Dadurch 
ist die Angabe des Ef f ektdurchmessers weitestgehend unabhSngig 
von naturlichen Duchmesserschwankungen im Ef f ektbereich. Als 
Ef f ektdurchmesser De wird dieser arithmetische Mittelwert 
definiert . 

Die Bereiche zwischen den so definierten Effekten sind die 
Stege mit dem Grunddurchmesser des Games. Zur 
Rapportermittlung wird zunachst eine Anzahl aufeinander 
folgender Ef fekte und Stege mit der gleichen Anzahl darauf 
folgender Ef fekte und Stege verglichen. Diese Anzahl sollte 
vorteilhaft unter der erwarteten RapportlSnge liegen. Das Mali 
der Obereinstimmung enthait eine Aussage, ob die dem Vergleich 
zugrunde liegende Folge von Effekten und Stegen der 
Rapportlange entspricht. Dazu ist sukzessive die Anzahl der in 
den Vergleich einzubeziehenden Ef f ekte/Stege zu erhShen, 
Ergibt sich bei Erreichen einer bestiramten Anzahl von 
Effekten/ Stegen ein Maximum, welches sich von den 
Nachbarwerten signifikant unterscheidet, entspricht dieser 
Wert der Rapportlange. 

Damit liegt die letzte Voraussetzung fur eine Reproduktion des 
Mustergarnes vor. 
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Patentansprtiche : 

1. Verfahren zur Herstellung eines Ef fektgarnes, welches 
einem vorliegenden Musteref fektgarn entspricht, 

dadurch gekennzeichnet^ 

dass zunachst das Musteref fektgarn zum Einmessen durch eine 
Messeinrichtung gefiihrt wird^ 

dass mittels der Messeinrichtung mindestens einer der 
Parameter Durchmesser und Masse des Musteref fektgarnes 
fortlaufend gemessen wird, 

dass die Messwerte ausgewertet werden und daraus die 
Effektausbildung des Musteref fektgarnes aus Ef f ektbereichen 
und dazwischen liegenden Stegen bestimmt wird, 

dass aus den die Effektausbildung reprasentierenden Daten ein 
Datensatz gebildet wird, 

dass Spinneinstellungen generiert werden, denen der zuvor 
gebildete Datensatz zugrunde gelegt wird und 

dass mit diesen Spinneinstellungen ein Effektgarn hergestellt 
wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Ef f ektbereich dadurch bestimmt wird, dass der 
Beginn des Effektes durch Erfullen eines ersten 
Kriteriums und dass das Ende des Effektes durch Erfullen 
eines zweiten Kriteriums definiert wird, dass zwischen Beginn 
und Ende des Effektes eine festlegbare J\nzahl 
grefiter Messwerte ermittelt wird, 

dass aus den ermittelt en Messwerten ein Mittelwert 
gebildet wird, der die Querdimension des Effektes 
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reprasent iert , 

und dass aus Beginn und Ende des Ef fektes die Effektlange 
bestimmt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Querdimension des Stages Dst aufierhalb des Ef f ektbereiches 
ermittelt wird, um die relative Querdimension der Effekte zu 
bestimmen. 

4. Verfahren nach Anspruch 2 Oder 3, dadurch gekennzeichnet, 
dass zur Bestimmung der Querdimension des Steges Dst zunachst 
ein arithmetischer Mittelwert der Querdimension des Games aus 
einer vorbestiramten Lange Gam als Referenz gebildet wird, 
dass der Referenzwert von den Einzelwerten des QuerddLmension 
des Games subtrahiert wird, 

und dass dann die Querdimension des Steges Dst als 
arithmetischer Mittelwert aus alien negativen Werten gebildet 
wird, die benachbart zu anderen negativen Werten gemessen 
wurden . 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 2, 3 oder 4, dadurch 
gekennzeichnet , dass die Querdimension des De des Ef fektes als 
Mittelwert aus den vier grOBten Querdimensionen zwischen 
Beginn und Ende des Ef fektes gebildet wird. 

6. Verfahren nach einem der Anspruche 2 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass als erstes Kriterium das 

Oberschreiten eines Grenzwertes der Querdimension Dgr gilt der 
urn einen definierten Betrag groBer ist als die Querdimension 
des Steges Dst und dass das Oberschreiten liber eine 
vorbestimmte Garnlfinge Lv andauert und dass als zweites 
Kriterium das Unterschreiten des Grenzwertes Dqr 
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gilt und das Unterschreiten tiber eine vorbestiinmte 
Garnlange Lg andauert. 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Grenzwert Dgr 15 % groBer ist als die Quer dimension des 
Steges Dst- 

8. Verfahren nach Anspruch 6 oder 7 dadurch 
gekennzeichnet, dass die vorbestimmte Garnlange dann als 
erreicht angenommen wird, wenn das Kriterium uber 6 
aufeinander folgende Messwerte erfiillt wird. 

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 6 bis 13 dadurch 
gekennzeichnet^ dass beim Messen des Garndurchmessers 
alle zwei Millimeter ein Messwert erfasst wird. 

10. Verfahren nach einem der AnsprUche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass die RapportlSnge der Ef f ektausbildung 
dadurch ermittelt wird, dass 

- beginnend zu einem gewahlten Zeitpunkt eine Anzahl zuletzt 
gemessener Effekte und Stege mit der gleichen Anzahl darauf 
folgender Effekte und Stege verglichen wird, 

- dass das MaB der Obereinstimmung der aus den Effekten und 
Stegen bestehenden Effektfolgen bestiinmt wird, 

- dass die Anzahl der dem Vergleich zugrunde gelegten Effekte 
und Stege sukzessive erhoht wird und 

- dass die Rapportiange durch die Anzahl von Effektfolgen 
definiert wird, bei der das Mafi der Obereinstimmung ein 
Maximum erreicht. 

11- Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
das hergestellte Gam ebenfalls eingemessen wird, dass die 
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Ef f ektausbildung des hergestellten Gams bestimmt und mit der 
Effektausbildung des Musteref fektgarnes verglichen wird, dass 
die Spinneinstellungen verSndert werden, bis eine ausreichende 
Dbereinstinraiung zwischen der Effektausbildung des 
hergestellten Gams und der Effektausbildung des 
Musteref fektgarnes erreicht wird. 

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet , dass 
der Datensatz der Spinneinstellungen zur Herstellung von 
Effektgarn nach erfolgtem Abgleich unter einer das 
Wiederauf finden gewahrleistenden Kennzeichnung abgespeichert 
wird- 

13. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Spinneinstellungen, die neben den unmittelbar 
effektbezogenen Daten, die mit der wechselnden Querdimension 
des Games schwanken, auch weitere die Grundeinstellung der 
Spinnmaschine betreffende Daten, wie Rotordrehzahl, 
AuflOsewalzendrehzahl und Auswahl der Spinnmittel enthalten, 
auf einem Speichermedium ftlr die erneute Herstellung des 

Ef fektgarnes abgelegt werden. 

14. Verfahren nach Anspruch 12 oder 13, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Daten mit Adressen versehen sind und 
an die jeweils fur die entsprechenden Steueroperationen 
vorgesehenen Steuereinheiten (22, 25, 35, 45, 46) adressiert 
werden . 

15. Vorrichtung zur DurchfOhrung des Verfahrens nach Anspruch 
1, gekennzeichnet durch 

- eine Messeinrichtung (31) zum Bestimmen mindestens eines 
Parameters Durchmesser und Masse eines Musteref fektgarnes. 
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- eine Auswerteeinrichtung (32A) , die aus den Messwerten die 
Effektdaten des Musteref f ektgarnes ermittelt, 

- eine Garngestaltungseinheit (32), die aus den Effektdaten 
mittels einer Garngestaltiingssoftware die fur das Spinnen auf 
einer Spinnmas chine, insbesondere einer Rotor spinnmaschine, 
erforderlichen Daten generiert und 

- Steuereinrichtungen (22, 25, 35, 40) zum Steuern der 
Antriebe (6, 11, 23) der Spinnmas chine auf Basis der von der 
Garngestaltungseinheit (32) ubermittelten Daten. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet , 
dass die den Steuereinrichtungen (22, 25, 35, 40) 
vorgelagerten Einrichtungen (31, 32A, 32), mindestens jedoch 
die Messeinrichtung (31), als separate Einrichtungen 
ausgebildet sind. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, 
dass die separaten Einrichtungen (31, 32A, 32) tiber 
Datenverbindungen (33, 34) mit den Steuereinrichtungen (22, 
25, 35, 40) gekoppelt sind. 



wo 2005/038105 PCT/EP2004/011450 

1/5 




FIG. 1 



wo 2005/038105 PCT/EP2004/0114S0 

2/5 




FIG. 2 



wo 2005/038105 PCT/EP2004/011450 

3/5 




wo 2005/038105 PCT/EP2004/011450 

4/5 




wo 2005/038105 



5/5 



PCT/EP2004/011450 



51 52 56 




FIG. 5 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 



IntematB^; 

PCT/EP2( 



Application No 

PCT/ir2004/011450 



A. CLASSIFICATION OP SUBJECT MMTEB 

IPC 7 D01H13732 D02G3/34 



According to IntemaHonal Patent Olasslficallon (IPC) crto both nallonal cbssgication and IPC 



B. FIELDS SEARCHED 



Minimum documenlatbn searched (dasafbation system foHowed by dasslfication symbols) 

IPC 7 DOIH D02G 



Documentation searohed other than minimum documentafion to the extent that such documents are included in the fields searched 



Electronic data base consulted during the international search (name of datat)ase and, where practical, search terms used) 

EPO-Internal 



C. DOCUMEfJTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Categoiy ° Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages 



Relevant to claim No. 



DE 44 04 503 A (SCHLAFHORST & CO W) 
29 September 1994 (1994-09-29) 
cited In the application 
the whole document 

DE 40 41 301 A (ANSLER IRO AG) 

25 June 1992 (1992-06-25) 

column 1, line 11 - column 2, line 9; 

figures 1,2 

DE 197 16 510 A (NOVIBRA GMBH) 
22 October 1998 (1998-10-22) 
column 1, line 12 - column 2, line 9; 
figures 1,2 



1-17 



1-17 



1-17 



□ 



Further documents are listed In the conttnuaOon of box C. 



ID 



Patent (amily members are listed In annex. 



« Special categories of cited documents : 

'A* document defining the general state of the ait which is not 

considered to be of puticular lelevanca 
*E' earlier document but pubtishedon or after the Intemattonal 

filing date 

"L' document which may throw doubts on prlorily claim^)or 
which Is cited to establish the publication data of another 
dtalion or other special reason (as speciHed) 

'O^ document referring to an oral disclosure, use, exhtbiSonor 
other means 

*P' document pubitehed prior to the bitemaUonal fOlng date but 
later than the prforily date claimed 



'T" later document published aner the International finng dale 
or priority dale and not in conflict with the application but 
dted to understand the principle or theory underiyhig the 
invention 

■X" document of particuiar relevance; the claimed Invenfion 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
Invotve an inventf/e step v/hen the document is taken alone 

•Y" document ot particular relevance; the ctedmed Invention 
cannot tie considered to InvoWe an inventive step when the 
document is combined wfih one or mom other such docu- 
ments, such combination being obvious to a person sMUed 
in the art. 

"&* docun^nt member of the same patent f emii/ 



Date of the actual completion of the intemanonal search 



12 January 2005 



Dale of mailing of Uie bitemafional search lepott 

24/01/2005 



Name and maiitng address of the ISA 

European Patent Office. P.B. 5818 F>alenllaan 2 
NL-2280i4VR9sVi^jlc 
TeL (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Authorized officer 



Hennlngsen, 0 



Fonn PCT/ISW210 (second sheet) (Jaruiary 2004) 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 

nation on patent family ineint>ers 



Intoma^^^ ApplleallQii No 

PCT/EP2004/011450 



Patent document 




Publication 




Patent fantiiy 




Puiifieallon 


dtsd in search report 




date 




member(s) 




data 


DE 4404503 


A 


29-09-1994 


DE 


4404503 


Al 


29-09-1994 








US 


5509261 


A 


23-04-1996 



OE 4041301 


A 


25-06-1992 


DE 


4041301 


Al 


25-06-1992 


DE 19716510 


A 


22-10-1998 


DE 


19716510 


Al 


22-10-1998 



Fomt PCT/I6M&10 ipaML faml^ meat) (Januaiy 2004) 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



Interi^Qioc Akionzelehori 

PCT/ff2004/011450 



A. KLASSIFIZiERUNGDESANMELDUNGSGEGENSTANDES 

-pK 7 D01H13732 D02G3/34 



Nach der mternattonalen PatentWassffikatlon QPK) oder nach <ter naMonaten KlassifiVBtion und dsr IPK 



B. RECHERCMIEFTTE GEBIETE 



Recheichiaitdr Mindestprufstoff (KlaselfikationGGyslein und Klassifikaiionseyinbole > 

IPK 7 DOIH D02G 



Recheichierte aber nicht zum MindestprOfsloff getidiende VeraffenlBchunsen. soweB dlese unter die iscberchleiten Gebfsle fallen 



Wahrerjd der Inlernationalen Recheich© konsuUierte eteWronlsche Datenbank (Name der Datenbank und evtl. vewendete Suchbegrifte) 

EPO-Internal 



C. ALS WESENTUCH ANGESEHEHE UNTERLAGEN 



Kategorie** Bezeichnung der VerOffentBchung, sowelt erfordeilldi unter Angabe der m Betrecht kammenden TeDe 



Belr. Anspruch Nr. 



DE 44 04 503 A (SCHLAFHORST & CO W) 
29. September 1994 (1994-09-29) 
in der Annie 1 dung erwahnt 
das ganze Document 

DE 40 41 301 A (AHSLER IRQ AG) 

25. Juni 1992 (1992-06-25) 

Spalte 1, Zeile 11 - Spalte 2, Zelle 9; 

Abbildungen 1,2 

DE 197 16 510 A (MOVIBRA GMBH) 

22. Oktober 1998 (1998-10-22) 

Spalte 1, Zeile 12 - Spalte 2, Zeile 9; 

Abbildungen 1,2 



1-17 



1-17 



1-17 



j 1 WettBieVerdffentlichungensindderFortsetaingvonFeldCzu |X 1 Slehe Anhang Patenifamille 
\—l entnehmen ' ' 


■A' Veroffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technlk denweit, AnmoWung dchl koUUiert, sondom nur zum Versiandnis des der 
aber nlcht als besonders bedeutsam anzusenen 1st Ernnduna zuorundeliegenden Prinzlps oder der mr zuorundeuegenden 

"E* aiieiBSDOkument. das ledoch erst am Oder nacti dem Internattonalen Theori© angegabgn Isi 

Anmeldsdaium varoffentlicht worden IsH -x* Veroffentlichung von besonderer BedeuJung; die beanspruchte Erfindung 

■L' VerfiffentHchung. die geeignet Isl, einen Priorllalsanspruch zweifehaft er- kann aRe'n aufcpund tfleser VerdffOTtBchung rUdjt als neu oder auf 
schelTten zu iSsen, oder durch die das VeroffenUichungsdatum elner erftiderischer TflflgteB berahend betrachlet w»den 
anderen im Recherchenbeiicht genannten Verdffenlllchung belegi v/eiden .y" Veraffentnchung von besonderer Bedeulung; die beanspruchte Eiflndung 
soil Oder die aus elitem anderen besonderen Grund angegeben 1st (wis icann nicht als auf erflnderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
ausgefOhrt) verden, wenn die Veroffentlichung mit etner oder mehreren andeien 

■O* Verdffenlllchung, die sich auf ehe mundliche Offenbarung, VeieffentDchungen dlsser Kalegorie In Verbindung gebracht wind und 
efrie Benutzung, eine Ausslellung oderandera MaBnahmen bezleht cUese Verbindung fflr einen Fachmann naheliegend ist 

•P" Vereffentlichung, die vor dem intemaftionalen Anmekiadatum, aber nach , \/©r^9ntIlchung. die Mlglied derseiban PalentfamiSs ist 
dem beansDruchtenPitonaisdatumverOHenlDcht worden 1st * vwoi.m. a. y 


Datum des Abschlusses der IntemationalBn Recherche 

12. Januar 2005 


Absendedatum des intemationaten Recherchenberi^ts 
24/01/2005 


Name undPostanschrtft der Intemationa^n Recherchenbehdrde 
Europafeches Patentamt, PB. 5818 Patentlaan 2 
NL-2280HVRgswlIk 
TeL (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl. 
Fax (+31-70) 340-3016 


Bevollmftchtlgter Bedlenststsr 

Henningsen, 0 



Ftonnbtatt PGT/ISA/210 (Btan 2) (Januar 2sm) 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

Af^aben zu VeroffeirtltohunHiPte zur aelben Patenlfamnie geharen 



PCt9eP2004/011450 



Im Rscheichenbericht 
angsfOhrtss Patenidokument 



Datum der 
VerSftentllchung 



Mitglied(er) der 
Patentfamilie 



Datum der 
Veriiffaniiichiirtg 



DE 4404503 



29-09-1994 



DE 
US 



4404503 Al 
5509261 A 



DE 4041301 



25-06-1992 DE 



4041301 Al 



29-09-1994 
23-04-1996 

25-06-1992 



DE 19716510 



22-10-1998 DE 



19716510 Al 



22-10-1998 



FttnMsa pcmSAaio (Anhmg PaMSBnlllB) ^»mJB SCO*) 



